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CoCr

frézovany

technické informace

Frézovani CoCr je nejpresnéjsi metodou zhotoveni kovovych konstrukci

a material svoji stabilitou spliiuje nejvyssi naroky. Diky hladce obrobenému
povrchu a uvedenym vilastnostem je jedinou metodou vhodnou pro vyrobu

s

konstrukci Sroubovanych na implantaty s pfimym dosedem.

Dnes jiz klasickou a ze vsech hledisek pro
vérenou metodou zhotoveni kovovych kon
strukci je jejich frézovani z pramyslové zho
tovenych material@. Aby byly nase vyrobky
dodavény zakaznikim v nejvyssi kvalité
a rychle, vyuzivame produkéni strojni vyba

veni firmy Datron a osvéd¢ené materialy né-

mecké firmy Siladent.

CoCr slitina je dodavana ve formé disku
o prdméru 98,5 mm a tloustce az 20 mm, coz
nam umoznuje zhotovit i komplikovany roz
mérny vyrobek.

Obsluhu strojd v Microdentu zajistuji zkuse
ni technici - strojafi, podporovani v dentalni
odbornosti nasi laboratofi.

NiZe je uveden soupis vyrobku z frézované
ho CoCr, které bézné dodavame nasim za
kaznikdm.
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POUZIVANE
APLIKACE

kapna, redukovana korunka
+  fasetova korunka
. anatomicka korunka
+  mustek - redukovany
+  mustek - fasetovy
+  mustek pIné anatomicky
«  tfmenova konstrukce mulstkova
+  teleskopicka korunka - primarni
+  teleskopicka korunka - sekundarni *
. inlay/onlay
+  mustek inlayovy
*  mdastek adhezivni
. kofenova nastavba
*  zasuvny spoj
. abutment
. Sroubovana korunka
+  Sroubovany mustek
. Sroubovany tfmen
* Pozndmka: Sekunddrni dily k teleskopickym
korunkdm jsou vyrobeny s viili pro vioZeni félie
¢i tmelu umoZriujiciho frikéni dosed.

OMEZENI

Velikost polotovar( a rozméry nastrojd
jsou limitnimi parametry z hlediska veli-
kosti vyrobku. Oproti laserem sintrovanym
konstrukcim jsou frézované drazsi z dlivo-
du horsi efektivity technologie a vysSich
nakladl vyroby.

OZNACENI
MATERIALU /
DODAVATEL

CoCr Biostar / Siladent

DOPORUCENE
PARAMETRY
PRO NAVRH

Limitni parametry konstrukci obecné vy-
chazeji z rozsahu a typu konstrukce a ovliv-
nuji je nejen mechanické vlastnosti mate-
rialu (pevnost v ohybu, tahu ¢i pruznost), ale
i pouzita vyrobni metoda, tedy technologic-
ké pozadavky. Nami doporucené parametry
jsou pouze orientacni a vychazeji z nasich
zkuSenosti, zpétné vazby zékaznikl a do-
poruceni vyrobcl materialu a strojd. Kazdy
pfipad je nutno posuzovat individualné. Pfi
zjevném poddimenzovani konstrukce ne-
muUzeme rucit za jeji stabilitu a pro takové
pripady nelze vystavit certifikat kvality.

CoCr - doporucena min. sila kapen -
0,45mm na vsech plochach, min. plocha
spojl - 6/8/11 mm? (poloha spoje frontalni/
distalni/distalni se dvéma mezicleny), maxi-
malni pocet meziclenl - 2, max. pocet ex-
tendovanych ¢lent - 1, vyjimku tvofi most
ve frontadlnim Useku - Ize zhotovit 4 me-
zicleny pri zesileni vSech spojd na 8 mm?.

DOPORUCENE
ZPRACOVAN]

Pfed nanasSenim keramiky opracujte
konstrukci podle béznych zasad prace
s CoCr slitinami pro keramiku.

Doporucujeme provést vzdy oxidacni
paleni (980 °C / vydrz 5 min bez vakua),
potom konstrukci opiskujte (max. 4 bary,
110-250pm), dokonale oparujte (!) a nana-
Sejte keramicky systém. Lze pouZit vSechny
keramické systémy pro CoCr, pro lepsi sou-
drznost kovu s keramikou je mozné pouzit
bonder. CTE materialu je 14,5. Opaquer
nanasejte dokonale v nékolika tenkych
vrstvach, pokud to je mozné, doporucuje
se jeho paleni na teploty do 920 °C, aby zU-
stal matny (zejména u keramiky VITA) pro
lepsi vazebni vlastnosti s dalSimi vrstvami.
Ostatni vrstvy keramiky nanaSejte stan-
dardnim postupem, mezi jednotlivymi vrs-
tvami dokonale oparujte kavity od vytvo-
fenych oxidd, zabranite tim jejich natazenf
do keramiky na pfechodech kov-keramika.
nastavit na peci pomalé chlazeni a vzdy
nechat pec chladnout zavfenou az na tep-
lotu kolem 550 °C a teprve potom postupné
otevirat komoru. Sice dojde k prodlouzeni
paliciho programu, ale s jistotou kvalitni
a stabilni keramiky. Maximalni teplota pro
napalovani keramiky je pro nase konstruk-
ce 980 °C.

Konstrukce lze svafovat laserem, ob-
loukem ¢i letovat.
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